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CECHY UZYTKOWE

— Réwnomiernie roztozona masa w miejscu trzymania narzedzia.
— Odpornosc¢ na upadek z wysokosci 1,7m.

— tatwy i szybki dostep do czesci wewnetrznych
wymagajgcych czyszczenia lub konserwaciji.

— Maksymalnie cicha praca procesu zgrzewania.

— Od chwili nacisniecia guzika czas zgrzewu i ciecia tasmy
ponizej 3-4 sekund.

— 1 korpus z mozliwoscig rozbudowy na drugi model.
Zakres szerokosci taSm podstawowy model (9mm-16mm)
i drugi model przysztosciowy(13mm-19mm).

— Grubosci tasm do zgrzewania 0,4mm-1,3mm.

— Waga produktu od 2kg-3,2kg.

— Zmienna predkosc¢ naciggu 0-330mm/s

— Sita naprezenia 100-3200 N

— Cykle / czas tadowania 1000 zgrzewow/ 15-35 minut.

— Bateria Li-lon 36V, 2.0AhAh lub 4.0Ah

— maksymalne wymiary 370 x 141 x 135 mm



SPIS FUNKCJDNALNDéCI

Aby uruchomic elektronarzedzie, nalezy nacisng¢ dzwignie zwalniania tasmy przez ok. 2 sekundy.
Nastepnie uruchomi sie ekran startowy na 2 sek, po tym czasie urzadzenie bedzie gotowe do pracy.

Napis TOOLCO
Every item we manufacture is made witch precision

- Przycisk ulubione = Aktywuje drugi poziom ustawien, ktérego parametr mozna dowolnie ustawiac tak jak na poziomie
gtéwnym. Pozwala to operatorowi na szybkie przechodzenie z jednego ustawienia urzadzenia do innego.

« Aktywowanie ulubionych = Nacisna¢ przycisk ulubione

« Przycisk ulubione zmienia wyglad z obrysowanego na wypetniony

» Wszystkie parametry zmieniajg sie na wartosci ustawione wczesniej na tym poziomie ustawien

« Dezaktywowanie ulubionych = Nacisnac¢ przycisk ulubione

« Przycisk ulubione zmienia wyglad z wypetnionej na obrysowang

« Wszystkie parametry zmieniajg sie na wartos$ci ustawione wczesniej na tym poziomie ustawien

- Przycisk do ustawienia rodzaju tasmy PP lub PET a nastepnie czasu zgrzewania = uruchamia kolejny ekran:

« Przycisk do ustawienia czasu zgrzewania uruchamia kolejny ekran na ktérym widoczny jest aktualne ustawienie czasu
zgrzewania oraz przyciski +- do zwiekszania/zmniejszania tego parametru.

- Przycisk wyboru trybu pracy = uruchamia kolejny ekran:

« Przycisk do wyboru trybu pracy uruchamia kolejny ekran na ktérym widoczny jest aktualne ustawienie trybu oraz przyciski
MANUAL, SEMI, AUTO do wyboru trybu.

« MANUAL = Tryb manualny. Przycisk fizyczny ,pierwszy” w tym trybie nacigga tasme, przycisk fizyczny ,drugi” w tym trybie
uruchamia proces zgrzewania. Nalezy nacisnac¢ przycisk ,drugi”, w ciaggu 2sek po zakoficzonym napinaniu.

« SEMI » Tryb pétautomatyczny. Przycisk fizyczny ,pierwszy” w tym trybie ,pierwszy” nalezy do uzyskania ustawionej sity
naciggu wcisnac i przytrzymac wcisniety. Nastepnie tasmy zostajg automatycznie zgrzane oraz gérna tasma zostaje odcieta.
Zgrzewanie mozna réwniez wykona¢ w kazdej chwili recznie po nacisnieciu przycisku fizycznego ,drugi”.

« AUTO = Catkowicie automatyczny. Nalezy nacisnac¢ przycisk ,pierwszy” fizyczny w tym trybie tylko na krétko (dotknac).
Powoduje to uruchomienie procesu naciggania, Po osiggnieciu ustawionej sity naciggu tasmy zostajg automatycznie zgrzane i
goérna tasma zostaje odcieta.

- Przycisk wyboru sity naciggu:

« Przycisk przetaczajacy tryby naciggania do szybkiego wprowadzania ustawien naciggu, bez ich konkretnego ustawiania.

+ LOW » 200N

+ MEDIUM » 600N

+ HIGH » 1400N

- Przycisk ustawienia sity naciggu = uruchamia kolejny ekran:

« Przycisk do ustawienia czasu sity naciggu uruchamia kolejny ekran na ktérym widoczny jest aktualne ustawienie sity naciggu
oraz przyciski +- do zwigekszania/zmniejszania tego parametru.

- Przycisk blokady ekranu :

« Blokowanie: naci$niecie przycisku ,Blokada klawiszy” i przytrzymac przez ok. 2 sekundy, nastepnie nacisng¢ przycisk
zgrzewania. W efekcie ekran zostanie zablokowany a ikonka zmieni sie na zamknieta ktédke.

« Odblokowanie: nacisnac¢ przycisk ,Blokada klawiszy” i przytrzymac przez ok. 2 sekundy, nastepnie nacisna¢ przycisk
zgrzewania. W efekcie ekran zostanie odblokowany a ikonka zmieni sie na otwartg ktédke.

Zawierajacy animacje/ pasek wskazan stanu czasu trwania zgrzewania tasmy, jednoczesnie animacje/ pasek wskazan stanu
czasu oczekiwania po zakonczonym procesie. Po zakornczeniu zgrzewania tasmy napis gotowe\ zielony ekran.

Wyswietlanie btedéw = uruchomia kolejny ekran:

» Zmiana koloru ekranu, w zaleznosci od poziomu btedu (Pomaranczowy btad uzytkownika, np. zbyt szybkie zwolnienie
mechanizmu zgrzewania.. czerwony, btad urzadzenia).

« Sygnat dzwiekowy.

Aby nie dopuscic¢ do niepotrzebnego roztadowywania baterii, urzgdzenie po krétkim czasie przejdzie do trybu oszczedzania
energii.

« Panel obstugi bedzie ciemny ( wygaszony ), naci$niecie panelu obstugi wytaczy ten tryb

« Po ok. minucie bez obstugi urzadzenie przejdzie do trybu uspienia, w ktérym panel bedzie wytaczony a napedy wstrzymane.
Przestawienie ramienia dZwigni wytgczy tryb uspienia.

Aby ograniczy¢ zuzycie baterii podczas nieaktywnosci operatora, wytaczy sie ono po 5 minutach nieaktywnosci, lub po
wecisnieciu przycisku wytgczenia na wyswietlaczu wysSwietlajac ekran startowy.

Produkt powstat w ramach projektu ,Wzrost konkurencyjnosci przedsiebiorstwa ,TOOLCO" Kazimierz Mitroszewski
poprzez wdrozenie innowacji opartych na wynikach przeprowadzonych prac B+R”
i dofinansowanego w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewddztwa Podlaskiego na lata 2014-2020.
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